UYGULAMA (i$ OLCUMU)

Bir orman endustrisi isletmesinde 09.00 — 17.00 saatleri arasinda mesai
uygulanmakta olup, herhangi bir is devresine ait zaman olcumleri ilgili
olarak 10 dakikallk sirelerle yapilan 8 gozlem sonuclari (gozlenen zaman
[sn] ve tepmo degerleri) asagidaki tabloda verilmistir. Hata pay1 % 5, gliven
dizeyi % 95tir. Gozlemler rastgele yapilmis olup, rastgele sayilar
cizelgesinden 9. satir 6. sutundaki sayidan baslayiniz ve atlama sayisini 2
olarak seciniz.

T

n Makinanin hazirlanmasi 1
n Levha istifine gitme 60 1 65 1,1 62 0,9 65 0,7 63 0,7 64 0,6 62 1 65 1
E Metal levhayi arabaya yikleme 75 07 75 08 78 08 75 1 75 13 78 11 78 1 75 1
m Levhayl makinaya tagima 9 07 100 06 98 08 100 09 95 09 103 0,7 98 1 100 1
E Levhayi arabadan indirme 110 09 110 1,1 107 1,1 115 1,2 112 1 115 1,2 107 1 115 1
n Levhayi makinaya yerlestirme 130 09 130 09 128 0,7 140 08 132 06 133 08 128 1 140 1
Makinanin calistiriimasi 30 1 3 1,1 30 09 20 1,1 40 0,8 24 1 30 1 20 1
n CNC makinasinin levhayi islemesi 150 1,1 150 1,3 148 1,1 160 1 152 1,2 153 1,2 148 1 160 1
m Levhalarin makinadan sokilmesi 180 1 170 1 175 08 18 1,3 190 1 18 1 175 1 18 1

1 190 1

!Levhalarmistiflenmesi 200 09 180 1 210 0,8 190 1,1 200 1 195 0,9 210



a) Yapilan gozlem sayisinin yeterli olup olmadigini hesaplayarak gosteriniz.

b) Gozlem saatlerini belirleyiniz.

c) Temel zamanlari hesaplayiniz.

Sorular

d) Standart zamanlari ve toplam standart zamani hesaplayiniz.

e) Yapilmis olan tempo taktirleri hakkindaki gorisleriniz nelerdir?

cozUM:

a) Yapilan gozlem sayisinin yeterli olup olmadigini hesaplayarak gosteriniz.

Olciilen zamanlar tablosu olusturulur.
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1 Makinanin hazirlanmasi

E Levhaistifine gitme

=] Metal levhayi arabaya yiikleme

I Levhayi makinaya tagima

E Levhayi arabadan indirme

n Levhayi makinaya yerlestirme
Makinanin galsitirilmasi

n CNC makinasinin levhayi islemesi
E] Levhalarin makinadan sokilmesi
KT Levhalarin istiflenmesi

50
60
75
95
110
130
30
150
180
200

55
65
75
100
110
130
35
150
170
180

52
62
78
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30
148
175
210
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140
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65
75
100
115
140
20
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190

409
506
609
789
891
1061
229
1221
1445
1575
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Denkleminden yararlanilarak élcim sayilari hesaplanir.

[ Kareler

P Elemanlar 0z1-2 0z2-2 0z3-2 0z4-2 0z5-2 0z6-2 0z7-2 0782 TOPX2 n n'=8

T Makinanin hazirlanmasi 2500 3025 2704 2500 2500 2500 2704 2500 20933 1,8 Yeterli
] Levhaistifine gitme 3600 4225 3844 4225 3969 4096 3844 4225 32028 1,2 Yeterli
] Metal levhayi arabaya yiikleme 5625 5625 6084 5625 5625 6084 6084 5625 46377 0,6 Yeterli
P Levhayi makinaya tasima 9025 10000 9604 10000 9025 10609 9604 10000 77867 1,1 Yeterli
5 Levhayi arabadan indirme 12100 12100 11449 13225 12544 13225 11449 13225 99317 1,3 Yeterli
I3 Levhayi makinaya yerlestirme 16900 16900 16384 19600 17424 17689 16384 19600 140881 1,9 Yeterli
Makinanin calsitiriimasi 900 1225 900 400 1600 576 900 400 6901 84,4 Yetersiz

I¥:] CNC makinasinin levhayi islemesi 22500 22500 21904 25600 23104 23409 21904 25600 186521 1,4 Yeterli
] Levhalarin makinadan sokiilmesi 32400 28900 30625 34225 36100 34225 30625 34225 261325 2,0 Yeterli
ET] Levhalarin istiflenmesi 40000 32400 44100 36100 40000 38025 44100 36100 310825 3,9 Yeterli

7 nolu eleman disindaki elemanlarin 6lgtim sayilari yeterlidir.



b) Gozlem saatlerini belirleyiniz.

Once devir sayisi 480 dak / 10 dak = 48 devre hesaplanir (secilecek rasgele
sayllar 48 ve daha kiicuk olacaktir).

Rastgele sayilar cizelgesinde 9. Satir 6. Sttundaki ilk sayr 00’dan 2 atlama
ile devre sayisindan (48) kliciik 8 sayi secilir.

00, 13, 16, 20, 71, 77, 67, 79

Uygun sayilar : 00, 13, 16, 20

4 yeni sayi daha secilir: 34, 52, 04, 92

Uygun sayilar: 34, 04

2 yeni sayi segilir: 73,26

Uygun sayilar: 26

1 yeni sayi secilir: 96

1 yeni sayilar: 35

Uygun sayilar: 35

Uygun sayi kimesi: 00, 13, 16, 20, 34, 04, 26, 35



n 0 09.00+ 0x 10=09.00
4 09.00+ 4x10=09.40
13 09.00+13x10=10.10
n 16 09.00+16x10=10.40
n 20 09.00+20x10=11.20
n 26 09.00 + 26 x 10 =13.20
n 34 09.00 + 34 x10=14.40
ﬂ 35 09.00 + 35x10=14.50



c) Temel zamanlari hesaplayiniz.

| _lemelzamantz=6z0 | | | | | | | | |

7 Elemanlar TZ1 Tz2 Tz3 Tz4 Tz5 TZ6 TZ7 TZ8 Tzi
!Makinanm hazirlanmasi 40 39 47 35 45 40 47 35

! Levha istifine gitme 60 72 56 46 44 38 56 46 ‘51(2):(8):
E Metal levhayi arabaya yikleme 53 60 62 75 98 86 62 75 7133
n Levhayi makinaya tasima 67 60 78 90 86 72 78 90 77,61
ELevhaylarabadanindirme 99 121 118 138 112 138 118 138 122,68
HLevhayl makinaya yerlestirme 117 117 90 112 79 106 90 112 102,85
Makinanin calsitiriimasi 30 39 27 22 32 24 27 22 27 81
ECNC makinasinin levhayi islemesi 165 195 163 160 182 184 163 160 171,45
ELevhalarm makinadan sokilmesi 180 170 140 241 190 185 140 241 185,75
MLevhalarmistiflenmesi 180 180 168 209 200 176 168 209 186,19

. TOPLAM 1038,63



d) Standart zamanlari ve toplam standart zamani hesaplayiniz.

|_|standart zamansz=Tz(1+a) _la=0150eMign | | 1 | |

-Elemanlar TZ1 TzZ2 TZ3 Tz4 TZ5 TZ6 TZ7 TZ8 sz;

n Makinanin hazirlanmasi 46 44 54 40 52 46 54 40 47,02
! Levha istifine gitme 69 82 64 52 51 44 64 52 59,89
E Metal levhayi arabaya ylkleme 60 69 72 86 112 99 72 86 82,02
n Levhayl makinaya tasima 76 69 90 104 98 83 90 104 89,25
ELevhaylarabadanindirme 114 139 135 159 129 159 135 159 141,08
HLevhayl makinaya yerlestirme 135 135 103 129 91 122 103 129 118,28
Makinanin calsitiriimasi 35 44 31 25 37 28 31 25 31,98

I cNC makinasinin levhayi islemesi 190 224 187 184 210 211 187 184 1q7 47
I Levhalarin makinadan sékilmesi 207 196 161 277 219 213 161 277 593

mLevhaIarmistiflenmesi 207 207 193 240 230 202 193 240 214,12
I ToPLAM 1194,42

e) Yapilmis olan tempo taktirleri hakkindaki gorusleriniz nelerdir?

OZ x D = sabit



