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3.1. Standart ve Standartlastirma

Standart, Grun tasarimi, olcme, imalat ve haberlesme gibi belirli bir
konuda tespit edilmis bulunan kurallardir.

ISO (International Standards Organization — Uluslararasi Standartlar
Orgutu) sozlugune gore;

Standartlagstirma, genel ekonominin optimum duzeye ulastirimasi
amaciyla ilgili kurulugslarin bir arya gelerek bir faaliyetin,
fonksiyonel ve guvenlik kosullarina ayak uyularak duzenli bicimde
yapilabilmesi i¢in gerekli kurallarin belirlenmesi ve uygulanmasi
prosesidir.
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3.1. Standart ve Standartlastirma

Standart, Latince “norm” kelimesinin karsihigi olup, dilimize
Fransizcadan girmigtir.

“Belirli olguye uyarlamak, ayarlamak, normallestirmek ve tek
bicim” anlaminda kullanilir.

Uretilen her cins malin bigim, kalite, emniyet ve temel olculer
bakimindan esaslara baglanmasi gerekir.

Ulke standartlari;
Almanya: DIN
Amerika: ISA
Ingiltere: BSI
Japonya: JIS
Turkiye: TSE
Uluslararasi: ISO
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3.2. Standartlastirmanin Amaclari

1) Urln gesit sayisini azaltarak tretim maliyetlerini distirmek

2) Uretim planlama ve programlamalarini basitlestirerek kapasite
kayiplarini azaltmak

3) Iscilik ve makina verimliligini artirmak
4) Malzeme kayiplarini azaltmak
5) Malzeme ve parcga tedarik olanaklarini gelistirmek

6) Degisik makine ve arag-gere¢ kullanim ihtiyacini azaltarak yatirim
maliyetlerini dugurmek

7) Urlnlerin daha genis pazarlarda satilma imkanlarini artirmak
8) Stok duzeyleri dusurulerek elde bulundurma maliyetlerini azaltmak
9) Bakim ve yedek parca masraflarini azaltmak

10) Uriin tasarimi, kalite spesifikasyonlarinin belirlenmesi ve muayene
iIslemlerini kolaylastirmak.
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3.3. Standartlastirmanin Uygulama Alanlari

1) Boyutlandirma ve dlgcme

2) Terminoloji ve sembolik belirleme

3) Urlin tasarimi ve imlat islemleri

4) Haberlesme

5) Hizmet faaliyetleri

6) Urin tanimlama ve siniflandirmalari

7) Mal ve can guvenligi

;3- Karadeniz Teknik Universitesi




3.4. Standart Tipleri

1) Terminoloji standartlari: Belirli bir konuda kavramlar arasinda
uyum saglamak ve haberlesmeyi kolaylastirmak amaciyla
olusturulan tanim, terim veya sembollerden olusur.

2) Temel standartlari: Somut nesnelerin sdrekli olarak
standartlastiriimasina kullanilan temel veri, kavram ve yontemleri
belirleyen kurallardan olusur. Boyut toleranslari, standart sayi
dizileri, ornekleme yontemleri vb.

3) Boyut standartlari: Bir urunun tasarimi ile ilgili olguleri belirleyen
standartlardir.

4) Cesit standartlari: Bir urUnun degisik Olgculerden veya tasarim
farkindan dogan cesitlerinin sayisini  belirleyip kisitlayan
standartlardir.
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3.4. Standart Tipleri

5) Performans standartlari: Bir Grunun tasarimi asamasinda
belirlenen fonksiyonel 6zelliklerin tanimlayan standartlardir.

6) Muayene ve deney standartlari: Dayaniklilik, guvenilirlik,
mukavemet, performans vb. spesifikasyonlarin dogruluk veya
gecerliligini belirleme amaciyla uygulanan muayene islemleri
veya deney yontemlerini belirleyen kurallardir.

;3- Karadeniz Teknik Universitesi




3.5. Standart Sayi Dizileri

« Alt ve Ust sinirlari verilen bir 6l¢u araliginda istenilen sayida gesit
olusturma igleminin belirli kurallara gore yapilmasi gerekir. Bunun
icin geometrik dizilerden yararlanilir.

« Sabit carpani k ve 6 terimli bir dizi:
e 1, 1xk, 1xk?, 1xk3, 1xk*, 1xk>

« Altinci terim 10 olacaksa; 1xk®>=10 olarak ifade edilir ve k = 1,585
elde edilir.

1,0x1,585x1,585x1,585x1,585x1,585 = (1,585)" = 10,0
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3.5. Standart Sayi Dizileri

« (Goruleceqi gibi; 6 terimli dizide her terim bir oncekine oranla
yaklasik olarak %60 (%58,5) oraninda artis gostermektedir. Bu
oran 10 terimli bir dizide %25, 20 terimli bir dizide %12 ve 40
terimli bir dizide ise %6’dir.

1.Terim: 1,0

2.Terim: 1,0 x 1,585 = (1,585)1 = 1,6

3.Terim: 1,0 x 1,585 x 1,585 = (1,585)2 = 2,5
4.Terim: 1,0 x 1,585 x 1,585 x 1,585 = (1,585)3 = 4,0

5.Terim: 1,0 x 1,585 x 1,585 x 1,585 x 1,585 = (1,585)* = 6,3
6.Terim: 1,0 x 1,585 x 1,585 x 1,585 x 1,585 x 1,585 = (1,585)° = 10,0

1,12 1,18 1,25 1,32 1,40
1,80 1,90 2,00 2,12 2,24
2,80 3,00 3,15 3,35 3,55
4,5 4,75 500 530 5,60
7,10 7,50 8,00 8,50 9,00
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3.6. Spesifikasyon

« Bir isin nasil yapilacagini belirten ayrintili bir talimat veya belirli
ozellikleri yanilgiya meydan vermeyecek aciklikta ve olcllerde
tanimlayan bilgiler seklinde tanimlanabilir.

Ornegin, bir milin nominal ¢api ve izin verilen sapmalar (tolerans
sinirlari) icin belirlenen rakamlar spesifikasyonlari, bu rakamlari
belirleme bigcimi veya belirli kurallara uygunlugu standardi

olusturur.
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