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11.1. Genel
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Delinmis Iki ya da daha c¢cok parcayi (sac, levha, kosebent gibi),
bu delikten gecirilen aluminyum, yumusak celik veya sert celikten
yapilmis silindirik bir parganin iki veya bir ucu sogukta veya
Isitilarak dovulup sisiriimesiyle meydana gelen c¢ozulemez
baglantiya percinleme, bu silindirik parcalara da perc¢in denir.

Percinler, kaynak teknolojisi gelismeden once kazan, boyler,
kopru, gemi ve celik konstruksiyon insaatlari gibi yapilarin
imalinde kullanilirdi.

Kaynak teknolojisinin gelistigi gunumuzde perginli bagk
fazla kullaniimamaktadir. s ,/.:/

istenen yerlerde perginli baglantilar hala tercih edilmektedir.
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11.1. Genel
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Elektronik cihazlar, giyim malzemeleri, mutfak esyalari, celik
yaplilar, kayiglar, ucak sanayi ve lokomotif yapiminda kullanilr.

Percin baglantilari sarsintilara dayanikli ve emniyetli olup,
birlestirilen yapi parcalari cok karisik sekilli degilse nispeten ucuz
ve basit olarak imal edilebilirler.

Buna karsilik agir ve islemleri uzun surdugunden kullanigl
degildirler.

Kaynaga gore daha elastiki bir baglant saglad|g|
genellikle farkh yapidaki malzemelerin baglant|3| '
uygundurlar >

cok daralarak kaynak baglantilarinin kuIIanllmadlgl (0V4:
sinirlanmistir. \
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11.1. Genel

« Dovulmemis bir percin, silindirik bir saft ve bas kismindan olusur.
« Saft boyu levha kalinhgr; | > 1.5d.

« Percin delik capi, pergcin capindan buyuk acilir. Perginleme
esnasinda percin siserek deligi doldurur.

« Kullanim yerlerine gore percin baslari ¢esitli sekillerde olur.

* Pergin bigcimlerine ve kullanim yerlerine gore yapilan siniflama
asagida verilmigtir.
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11.1. Genel

Percinlerin siniflandirilmasi

Bicimlerine gore percinler Kullanim yerlerine gore percinler

1) Silindirik bash perg¢in 1) Kazan perginleri

2) Havsa basl pergin 2) Celik ingaat percinleri

3) Yarim yuvarlak bagh pergin |3) Lokomotif perginleri

4) Mercimek bash pergin 4) Ozel perginler

5) Kor delikli pergin a) Kayis percini (kor delikli pergin)

6) Kovanli pergin b) Fren balatasi percgini (kovanli
7) Kapsul perginleri pergin)
8) Patlamali perginler c) Boru pergini
9) Mantar basgh percin d) Kapsul pergini
e) Patlamali percin
f) Sizdirmazhk ini
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11.1. Genel

( _____ et o S

(Kazan percini)
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Percin gesitleri
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11.2. Perginleme

« Percin elle veya makine ile soguk veya sicak dovulerek kapama
basi olusturulur.

« El ile yapilan percinlemede, cekic veya hava tabancasi ile bas
yavas yavas sisirilerek sekillendirilir.

 Makina ile veya presle yapilan percinlemede ise genel olarak
surekli kuvvet etkisi ile malzemenin devamli olarak sekil
degistirmesi ve bas teskili saglanir.

« Perginleme igin tam veya yari otomatik pergin makinala
kullantlir.
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11.2. Perginleme

e Seri imalat igin gelistiriimis olan makinalar, percin deliklerinin
aclimasinda da kullanilir.

- 10 mm’den kucuk capl celik percinler genellikle soguk olarak
dovulur.

- d > 26 mm ise percin presle dovulerek,
- d <26 mm ise balyozla dovulerek baglanti yapilir.

Sicak percinlemede uygun bir isiticida kirmizi renge (950-1000 OC)
kadar isitilan perginler yerine takilarak kapama basi teskil edili

A
¥ . . 'Y . . .
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11.2. Perginleme

« Percin baglarinin dovulebilmesi icin baglantinin her iki tarafinda
serbest calisma imkani mevcut olmalidir.

« Aksi durumlarda ozel olarak yapilan patlamali perginler kullanilir.

« Patlamali perginlerde saft kisminin i¢ci bos olup, patlayici 6zel bir
madde ile doldurulmustur.

« Yerine oturtulan pergin bir atesleme sistemi ile disaridan 150-200
°C sicakhga kadar isitilinca patlayici madde patlayarak pergin
ucunu sisirip baglantiyr saglar.
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11.2. Perginleme

Kapama !
bay
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Pergin baslnm dovilmesi ve baglama
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11.3. Perc¢in Dikis Sekilleri
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Percin dikisi sekilleri baglantinin gorecegi ise, iletilecek kuvvetin
buyuklugune ve percinlemenin yapilacagi yere baghdir.

Buna gore percin dikis sekilleri tek ya da ¢ok sirali olabilir.
Cok sirali percin baglantilari da capraz veya paralel olabilir.

Percinler kesilmeye zorlanan kesit sayisina gore tek veya cok
tesirli olarak adlandirilirlar.

Percinler, destek elemani olarak, ek Ilevhalarla da
birlestirilebilirler ve ek levha sayisina gore bir ya da iki ek Ievhall
percinler seklinde ifade edilirler. |
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11.3. Perc¢in Dikis Sekilleri

Percinlemenin siniflandirilmasi

Par¢ca konumlarina gore

1) Bindirmeli perginleme
2) Ek levhali percinleme
a) Tek ek levhali
b) Cift ek levhali

Kesilmeye zorlanan kesit sayisina gore

1) Tek tesirli
2) Cok tesirli

Percin sirasina gore

1) Tek sirali perginleme
2) Cok sirali percinleme
a) Paralel
b) Capraz

Amaca gore
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1) Sizdirmazhk
2) Baglanti
3) Sizdirmazlik ve baglanti




11.3. Perc¢in Dikis Sekilleri

| Pergin Baglantilar: |
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11.3. Perc¢in Dikis Sekilleri

Percin baglanti sekilleri parca konumlarina, kesilmeye

zorlanan kesit sayisina, percin sirasina ve amacina gore
dort grupta toplanabilir.
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a) Tek sural1 b) Gok strals - paparalel ) Cok siralt - capraz \¥
Percin dikis sekilleri
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11.3. Perc¢in Dikis Sekilleri
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11.4. Percin Malzemeleri

« Percin malzemeleri, baglanti yapilacak parcalarin malzemesine
baglidir.

 Percin malzemesinin soguk sekillendirmeye uygun olmasi
gerexir.

« Soguk veya sicak sekillenebilir 6zellikte olan butin malzemeler
percin-malzemesi olarak kullanilabilir.

« Celik olarak; soguk veya sicak sekillenebilir 6zellikte olan genel
yap! celikleri, otomat celikleri, islah celikleri, sementasyon
celikleri vs olabilir. |

« Percin malzemesi, birlestirme yapilacak levhalardanSSSiEaEes

korozyon ve gevseme problemleri meydana gelir. :
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11.4. Pergin Malzemeleri

« Percin malzemesinin genlesme katsayisi percginlenen parcalarin
genlesme katsayisindan fazla olmamalidir.

« Bundan dolayi alUminyum parcalar aliUminyum pergin ile, bakir
parcalar bakir percin ile, celik parcalar celik percinle
baglanmalidir.
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11.5. Percginlerin Boyutlandiriimasi

Cekme Gerilmesi
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11.5. Percginlerin Boyutlandiriimasi

Kayma Gerilmesi
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11.5. Percginlerin Boyutlandiriimasi

Ezme Gerilmesi

A=ds

s levha kalinhgi
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11.5. Percginlerin Boyutlandiriimasi

Sacin Yirtiimasi
» Percin saci yandan veya ortadan yirtilabilir.

Yandan virtilma hali:

F
t (L—nd)

Alindan virtilma hali:
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Z: tesir sayisi

a) Yandan ywtilma
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