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4.1. Girig

« Teknoloji, mal ve hizmet Uretiminde kullanilan Gretim bilgisi ve bu
bilginin taretilme ve kullaniima becerisidir.

» Teknoloji; “Uretimle ilgili bilgi birikimi“dir.

« Teknolojik yenilikler, mal ve hizmet Uretiminin miktar ve kalitesini
artiran, yeni endustri dallarinin ve yeni is alanlarinin dogmasini
saglayan degisimlerdir.

 Bu bakimdan, teknolojik vyenilikler ekonominin gelismesini,
toplumun refah duzeyinin yukselmesini ve yayginlasmasini
etkileyen onemli bir faktordur.
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4.1. Girig

« Isletmeler arasinda teknolojik yenilikler acisindan bir rekabet
ortaminin dogmasindan dolayi;

— tuketiciler daha kaliteli ve ucuz mal alma olanagina
kavusurlar.

— igletmeler uzun donemde buyume ve Kkarllik avantaj
saglarlar.

« Otomasyon uygulayan igletmeler, geleneksel uretim uygulayan
igsletmelere gore Uretimde verimlilik, kalite, Uretkenlik ve miktar
gibi kriterlerde onemli Ustunluk saglamislardir.
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4.2. Uretim Teknolojileri

. Bilgisayarla Tiimlesik Uretim (BTU; CIM - Computer Integrated
Manufacturing), bilgisayar teknolojisinin Uretim alanindaki amaci
muhendislik ve isletim etkinliklerini ayni ¢ati altinda toplamaktir.

> Bilgisayar destekli tasarim (CAD)
» Bilgisayar destekli Uretim (CAM)
» Otomatik malzeme tasima (AHM)
» Yerel ag agi (LAN)

» Yonetim bilgi sitemi (MIS).

;3- Karadeniz Teknik Universitesi




4.2. Uretim Teknolojileri

« Bilgisayar Destekli Tasarim (BDT; CAD- Computer Aided
Design), imalati yapiimasi dustnulen Urinun tasarimi ve analizini
yapabilmek i¢in tamamen bilgisayarlarin kullaniimasidir (2D, 3D).

» Solidworks,
» Autodesk Maya,
» AutoCad vb.
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4.2. Uretim Teknolojileri

+ Bilgisayar Destekli Uretim (BDU; CAM- Computer Aided
Manufacturing), planlama, yonetme ve bir imalat isleminin
kontroliunun dogrudan veya dolayli olarak bilgisayar (CNC;
Computer Numerical Control) yardimi ile yapiimasidir.

tasarim =» analiz = c¢izim = islem planlamasi =» parga
programlama =» parca isleme = muayene.
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4.2. Uretim Teknolojileri

« Esnek Uretim Sistemleri (EUS; FMS - Flexible Manufacturing
System), malzeme akisi, bilgisayar kontrold, iletisim, Uretim ya
da montaj islemlerinin butunlestiriimesini ifade eden bir
kavramdir.

« Hizh, guvenilir, kaliteli ve ekonomik bir Gretim saglar.

 Grup Teknolojisi, Urun tasarimi ve uretiminde urunler arasindaki
benzerliklerden faydalanarak, Urunleri benzerliklerine gore
gruplandirmaya dayanan yeni bir turetim felsefesidir.

« Hiicresel Uretim, Grup Teknolojisinin atdlye dizeyine
uygulanmasidir.
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4.2. Uretim Teknolojileri

 Robot, otonom veya onceden programlanmis gorevleri yerine
getirebilen elektro-mekanik bir cihazdir.

* Robotlar; operatorin kontrolinde veya bagimsiz olarak
calisabilir,

« Genel olarak endustriyel bir robot uU¢ kisimdan olusur:
manipulator, guc kaynagi ve kontrol sistemidir.

« Sayisal kontrol (NC —Numerical Control), takim tezgahlarinin
sayl, harf vb. sembollerden meydana gelen ve belirli bir mantiga
gore kodlanmis komutlar yardimiyla isletilmesidir.

« Sayisal kontrol, metal ve metal olmayan her turli malzemelerin
talas kaldirmak suretiyle islenmesinde kullanilan tum takim
tezgahlarinda kullantlir.
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4.2. Uretim Teknolojileri

« Bilgisayarlh Sayisal Kontrol (CNC- Computer Numerical
Control), takim tezgahlarinin sayisal komutlarla bilgisayar
yardimiyla kontrol edilmesidir.

 CNC tezgahlarda, NC tezgahlardan farkh olarak bir bilgisayarl
kontrol Uunitesi bulunur.

- [malatin her asamasinda programa mudahale edilir ve
programda istenilen degisiklikler yapilabilir.
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4.2. Uretim Teknolojileri

« Endustriyel otomasyon, urun tasarimi, sistem dinamigi ve akilli
kontrol, Uretim sulreclerinin gozlemlenmesi, modellenmesi ve
kontroll, hareketli robot sistemleri, kuvvet elektronigi, mikro
sistem tasarimi ve uygulamalari, endustriyel kontrol tasarimi,
algilayicilar ve robot sistemleri, goruntu isleme, yapay sinir
aglari, yapay zeka ve sanal gerceklik gibi alanlar, savunma
sanayi, otomotiv ve tekstil sektorleri gibi alanlarda otomasyon
uygulamasidir.

 Endustriyel otomasyonda mekanik, hidrolik ve elektronik
birlesmekte ve otomasyon araclari olarak kuvvet, basing, hiz
lletme sistemleri, roleler, amplifikatorler, sinyal ceviricileri,
elektriksel  hidrolik ve pnomatik  harekete  geciriciler
kullaniimaktadir.
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4.2. Uretim Teknolojileri

« Otomasyonda malzeme tasima ana kosul olup, bunun igin
ayiricilar, besleyiciler, iticiler, yoOnlendiriciler ve robotlar
kullaniimaktadir.

« Olgim islemlerinde ve tezgahlarin ayarinda otomasyondan
yararlanilmakta; otomatik torna, freze, matkap ve taslama
otomasyonun bir kismini olusturmaktadir.

« Endustriyel otomasyonda tasarim ve imalatin hizli yapilabilmesi
CAD/CAM sistemi ile mumkun olmustur.

« CAD/CAM sistemi, igletmelerdeki verimliligi arttirmak icin tasarim
ve imalat surecinin bilgisayar ortaminda birlestirilmesi islemidir.
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